SNl e

208

- L R - - . <
PYAL A T AR A PRI TR AL T

GRANALLA DE ACERO

NN S T e A R T W
A el S TS TR M A S A LT R LY 5
tl.' ’.‘m"‘ f..:“l_"‘s .‘ e “":: Q"‘ 2 :' “‘. & "‘.’05’.‘:' :
RN e tn‘“".“ ra et et
o n:-'-f "::" d
an®®
.




CONTACTO > www.steelshotsrl.com.ar
ventas@steelshotsrl.com.ar

ca@steelshotsrl.com.ar
Tel: 011 42704233

APLICACIONES.

Se utilizan enla produccion de una amplia gama
de productos, sus aplicadones principales son:

ARENADO vs. GRANALLADO.

STEELSHOT SRL usa y recomienda la granalla de
acero para trabajos en lugares cerrados, tanques,
blast room, etc. evitando por completo la utilizadon

MICROESTRUCTURA.

Granalla procedente dela fusion de chatarras
selecclonadas, con tratamlento térmlco posterlor,

La granalla de aceroKioshi es templada y revenida, esto

COMPOSICION QUIMICA.

En Kloshl Energia el estricto control de la comp osldén
quimica dentro de limites estrechos es de importancia
fundamental para conseguir granallas de buen desempefio.

» Limpieza. de arena en esosredntos. De esla forma es imporlante controlar los lenores de presentalamgor combinacion de propiedades de
Para eliminar las diversas formas de contaminacion carbong, silicio y manganeso, ademds de los elementos resistendia al desgaste y tenacdidad cuando su
superficial de lamayorfa de los productos de acero residuales fasforo y azufre, que deben mantenerse tan bajos microetructura es compuesta por martensita fina y
o de fundicion. ARENADO GRANALLADO como posibles. revenida sin la prasencia de carburos en red.
» Shot peening.
Crea una tension residual de compresion de fuerte Puede causar Genera poco polvo DE ACUERDO A LA NORMA SAE J1993 DUREZA DE LA GRANALLA.
amplitud para mejorar laresistencia al desgaste, S I LICOSIS NO CONTAMINA La dureza de las granallas ejerce gran Influencla sobre su
cerrar las porosidades, mejorar la resistencia ala A - - propla durabllidady capacldad de limpleza, ademéas de
corrosion intergranular, correqir la forma de piezas IRREVERSIBLE NO TOXICO Carbono (C) ! V803601209 afectar la tasa de desgaste del equipo.
deformadas o para produdir curvatura © LIMPIEZA
aerodindmica de paneles de alas de aviones. Manganeso (Mn) ] 0.60% -1.20% -
» Corte veces que @ 300 _1000 Las MAS DURAS limplan m4s répldamente, Sin
Frid) ‘ d todabl i : se puede G‘ d embargo, a partir de determinados niveles de dureza, se
i prgcesoidecortetleboguesdeigianito.y & a (9 Veces?tuelse pus I? Silicio (Si) ! >0.40 % wuelven excesivamente fragiles y quebradizas, acelerando
marmol. reutilizar la arena. ; jproyectar la granalla ¢l desgaste del equipo.
» Texturado.
3 o)
Esideal para el texturado de una superficie sobre Z Fastora(P) I =0,055% © DURABILIDAD.
metal, incrementando asi la capacidad de ARDUOSANAUS'S - Las MAS BLANDAS presentan mayor durabllidad y
adherencia de la pintura, caucho u otros Deb|do.a los Vvecas mas Azufre (S) 1 <0.05 % desgastan menos el equipo. Pero se deforman més
recubrimientos. contamirantes. Mayor economica facimente, absorbiendo parte considerable de la energla
disponibilidad. cinética disponible para el granallado.
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